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前   言 
 

为贯彻实施《中华人民共和国清洁生产促进法》，进一步推动中国的清洁生产，

防止生态破坏，保护人民健康，促进经济发展，并为镍选矿业开展清洁生产提供

技术支持和导向，制订本镍选矿行业清洁生产标准（以下简称“本标准”）。 

本标准为推荐性标准，可用于企业的清洁生产审核和清洁生产潜力与机会的

判断，以及企业清洁生产绩效评定和企业清洁生产绩效公告制度。 

在达到国家和地方环境标准的基础上，本标准根据当前的行业技术、装备水

平和管理水平而制订，共分为三级，一级代表国际清洁生产先进水平，二级代表

国内清洁生产先进水平，三级代表国内清洁生产基本水平。随着技术的不断进步

和发展，本标准也将不断修订，一般每三到五年修订一次。 

根据清洁生产的一般要求，清洁生产指标原则上分为生产工艺与装备要求、

资源能源利用指标、产品指标、污染物产生指标（末端处理前）、废物处理状况要

求和环境管理要求等六类。考虑到镍选矿业的特点，本标准将清洁生产指标分为

五类，即生产工艺及设备要求、资源能源利用指标、污染物产生指标（末端处理

前）、废物处理状况要求和环境管理要求。 

本标准由国家环境保护总局科技标准司提出。 

本标准由甘肃省清洁生产指导中心负责起草。 

本标准主要起草人：张凡  郭琳琳 

本标准由国家环境保护总局负责解释。 

本标准为首次发布，自 2003年 X月 X日起实施。 

 

 

 

 

  



 

 

中华人民共和国环境保护行业标准 
 

清洁生产标准    镍选矿业 
                （征求意见稿）      HJ/T xx-2003 

Cleaner production standard 

- Nickel Processing Industry 

 

                                                            

 

1. 范围 
本标准按照清洁生产的原理，从提高资源利用率和减少环境污染出发，针对

镍选矿过程的资源利用、污染物产生、废物处理和环境管理提出标准。 

本标准适用于镍选矿行业清洁生产审核、清洁生产绩效评定和清洁生产绩效

公告制度。（本标准将选矿过程界定为镍矿石进入碎矿车间开始到尾矿坝为止的过

程）。 

 

2. 规范性引用文件 
GB16297-1996  《大气污染物综合排放标准》 

GB8978-1996 《污水综合排放标准》 

GB5085-5088-85 《有色金属工业固体废物污染控制标准》 

GB12348-90 《工业企业厂界噪声标准》 

 

3. 术语和定义 
3.1 清洁生产 

清洁生产是指不断采取改进设计、使用清洁的能源和原料、采用先进的工艺

技术和设备、改善管理、综合利用等从源头削减的措施，提高资源利用效率，减

少或者避免生产、服务和产品使用过程中污染物的产生和排放，以减轻或者消除

对人类健康和环境的危害。 
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3.2 选矿 

是把有用矿物与脉石最大限度的分开，除去脉石，使有用矿物得到富集，或

使共生的各有用矿物彼此分离，从而获得高品位的一种或多种精矿的过程。 

3.3 矿石品位 

是指矿石中某种金属、非金属或其它组分含量的多少，一般用百分数表示，

有的用每吨矿石中含的克数来表示。 

3.4 精选 

将粗选所得到的粗精矿再选，并得到合格精矿的作业称精选。 

3.5 产率 

在选矿过程中某产品的重量与原矿重量的百分比。 

产率的计算（对整个选别过程或任意一个阶段或一个作业均适用） 

3.6 回收率 

指精矿产品中的金属或其它有用组分的数量与原矿中这种物质重量的百分

比。 

回收率是重要的选矿指标，它反映了选矿过程中金属（或其它回收的有用组

分）的回收程度、选矿技术水平和管理工作质量。 

 

4. 要求 
4.1 指标分级 

本标准给出了镍选矿行业生产过程清洁生产水平的三级技术指标： 

一级：国际清洁生产先进水平； 

二级：国内清洁生产先进水平； 

三级：国内清洁生产基本水平。 

4.2 各级指标的具体数值见表 1所示。 
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表 1 镍选矿业清洁生产标准 

 

清洁生产指标等级 一级 二级 三级 

一、生产工艺与装备要求 

1选矿工艺选择合理性 
采用最适合本企

业选矿的清洁工

艺 

采用适合本企业

的选矿工艺 
采用基本适合本

企业的选矿工艺

2设备节能要求 
采用先进节能的

设备 
采用节能的设备 无应淘汰的高能

耗设备 

3 事故性泄漏防范措施 具备 

4 生产作业地面防渗措施 具备 

5 选矿设备设施的完整性 具有完整的选矿设备及配套设施 

二、资源能源利用指标 

1 选矿回收率（%） ≥87 85.5~87.0 ≤85.5 

2 新鲜水用量（t/t） ≤1.5 1.5~2 ≤3.0 

3 精矿品位（%） 
≥8 

MgO≤6 

7.0~8.0 

MgO≤6.8 

≥6.5 

MgO≤7.5 

4 电耗（kW·h/t） ≤45 45~50 ≤55 

5 伴生元素回收程度 * 
有价值的伴生元

素全部回收 

部分回收 

三、污染物产生指标（末端处理前） 

1 废水产生量（t/t） ≤2.0 ≤2.5 ≤3 

2 尾矿产生量（t/t） ≤0.75 ≤0.8 ≤0.85 

3 粉尘产生量（t/t） ≤0.0009 ≤0.0014 ≤0.0020 

4 噪声(按有消声措施计) ≤55 ≤65 ≤85 
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续表 1 

四、废物回收利用及处理处置指标 

清洁生产指标等级 一级 二级 三级 

1 废水回收利用率（%） ≥95 ≥85 ≥75 

2 粉尘回收利用程度 ≥98 ≥95 ≥92 

3 尾矿处置程度 
尾矿库采取了闭库措施，土地复垦，对尾矿的有用成分

进行了提取再利用，达到了国家处理处置要求 

五、环境管理要求 

1 清洁生产审核 
按照国家环保总局编制的镍选矿行业的企业清洁生产

审核指南的要求进行了审核 

2 环保设施 
保证环保设施正常运行，无跑、冒、滴、漏现象，生产

环境整洁，功能区划分明确 

3 环境管理 

按 照 ISO14001
建立并运行环境

管理体系，环境

管理手册、程序

文件及作业文件

齐备 

环境管理制度健

全，原始记录及统

计数据齐全有效 

环境管理制度、

原始记录及统计

数据基本齐全 

注： * 本要求中的伴生元素指可回收的伴生元素。 

 

5. 数据采集和计算方法 
    本标准所涉及的各项指标均采用镍选矿行业和环境保护部门最常用的指标，

易于理解和执行。 

5.1 本标准的各项指标的采样和监测按照国家标准监测方法执行。 

5.2 废水污染物、粉尘、尾矿产生指标系指末端处理之前的指标。 

5.3 以下给出各项指标的计算方法。 

5.3.1 选矿回收率 

回收率是重要的选矿指标，它反映了选矿过程中金属（或其它回收的有用成

分）的回收程度、选矿技术水平和管理工作质量。 

⑴ 实际回收率   
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式中：  

QK—精矿产量 

Q0—原矿产量 

α—原矿品位 

β—精矿品位 

θ—尾矿品位 

ε—回收率 

 

5.3.2 新鲜水用量 
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5.3.3各种品位 
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式中： 

          qn—原矿和各产物的有用成份产量 

          Qn—原矿和各产物的产量 

          εn—原矿和各产物的有用成分回收率 

γn—原矿和各产物的产率 

αn—原矿和各产物的有用成分含量 

 

5.3.4电耗 
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5.3.5 废水产生量 
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废水产生量以处理 1t 原矿石的废水产生量来表示，废水仅指用于选矿过程中

纯生产用水和设备洗涤用水。 

 
( ) ( )

( )t
ttt

年处理原矿石量

年废水产生量
废水产生量 =/

 

5.3.6 尾矿产生量 

         ( ) ( ) ( )ttt 年产精矿总量年处理矿石量尾矿产生量 −=  

 

5.3.7 粉尘产生量 

( )
)(

/)()/(10)/(
339

t
mmghhmtt

年处理原矿石量系统运行除尘效率

排尘系统出口粉尘浓度排尘系统年运行时间排尘系统风量
粉尘产生量

⋅
⋅⋅

=
− 

 

5.3.8 废水回收利用率 

 ( )
( ) ( )htht

ht
//

/
正常情况下处理废水量废水回用水量

废水回用量
废水回用率

+
= 

 
6. 标准的实施 
本标准由各级人民政府环境保护行政主管部门负责组织实施。 
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《清洁生产标准  镍选矿行业》编制说明 
 

1 概述 

清洁生产是我国工业可持续发展的一项重要战略，也是实现我国污染控制重

点由末端控制向生产全过程转变的重大措施。近年来，国内开展清洁生产的企业

数呈逐年上升趋势，清洁生产（预防污染）已被世界工业界所接受，本标准的制

订将进一步推动我国工业界的清洁生产工作，使我国镍选矿业生产过程更清洁化、

环保化，使清洁生产工作更标准化和规范化，并将带动其他行业的清洁生产工作。 

世界镍资源总量约 4700万 t，主要分布于古巴（1800万 t）、俄罗斯（660万 t）、

加拿大（620万 t）、新喀里多尼亚（450万 t）和印度尼西亚（320万 t），中国的保

有储量仅为 72.5万 t。从 1990年到 1998年，世界镍产量逐年增加，从 1990年 82

万 t增加到 1998年的 105万 t，主要产镍国为俄罗斯（24.4万 t/a）、加拿大（14.7

万 t/a）、澳大利亚（8.0万 t/a）以及挪威（7.0万 t/a）和中国（4.8万 t/a）。国内镍

的生产主要集中于金川有色金属工业公司、吉林镍业公司、四川铜镍有限责任公

司和新疆有色金属工业公司，总产量分别为：电解镍 4.0万 t/a、高冰镍 4.6万 t/a、

硫酸镍实物量 6.0 万 t/a（金属量 4558t）。世界镍的消费量呈增长趋势，年均增长

2.7%左右，与产量增长的速度相当。我国镍的消费量约每年 3.6万 t。由于选矿技

术等原因，我国至今仍是“采富留贫”，随着镍产量的逐年增加，开采量越来越大，

高品位的富矿资源日趋减少，如何充分利用原矿石越来越受到人们的重视。由于

选矿技术等原因，尾矿产生量和废水产生量仍居高不下，资源得不到充分利用。

大量的尾矿和废水不仅造成了资源的浪费，也给企业带来了处理废水及废渣的经

济负担，解决问题的最好办法是从源头入手，全过程控制和综合利用，走清洁生

产之路。 

从国内情况看，从保护环境和清洁生产角度对企业提出原材料指标、废物回

收利用指标尚属首创。资源消耗指标，例如：选矿回收率、新鲜用水量和精矿品

位等，镍选矿行业对此十分重视，多年来积累了大量的经验和数据，可用以借鉴

和参考。在污染物的产生指标方面，镍选矿行业尚无自己的行业标准和要求，目

前，镍选矿业废水、固废、噪声等均遵循的是国家污染物排放标准。 

近几年来，企业参加清洁生产审核的数量呈上升趋势，但在审核过程中遇到

一些困难，企业和咨询机构在清洁生产审核过程中， 如何判断一个企业或者一个
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项目是否达到清洁生产要求一直非常困难。国家清洁生产中心于 2002年 4月下发

清办函[2002]第 004 号文“关于清洁生产审计机构试点工作有关事项的通知”，规

定甘肃省清洁生产中心负责起草“有色金属矿采选业清洁生产技术标准”。 

    2002 年 5 月，在甘肃省环保局协调下，甘肃省清洁生产指导中心与金川有色

金属公司进行了协商，将金川有色金属公司选矿厂定为甘肃省首家清洁生产审核

试点单位。并与金川有色金属公司选矿厂的有关专家进行了探讨。由于有色金属

的种类繁多，在现阶段由于条件所限，要直接制订“有色金属矿采选业清洁生产

要求”难度较大，经过与有关行业专家的共同研究，并与国家清洁生产中心协商，

改为“镍选矿业清洁生产标准”。 

标准主要针对行业的典型工艺来设定清洁生产的指标和基准数据值， 具体的

基准数据按行业的实际情况考虑分级。 

制订标准时以环保为重点，考虑生命周期，作为我国现行环境管理制度（限

期治理、排污许可证）采用污染预防战略的技术支持。 

根据清洁生产的要求，清洁生产应体现预防二字，因此制订本标准以预防为

主，不考虑末端治理。以生命周期分析的原理，提出五类指标，即生产工艺与装

备要求、资源能源利用指标、污染物产生指标、废物回收利用指标和环境管理要

求；从现行镍选矿业预防污染技术角度出发，将标准分为三级，主要考虑现行技

术的水平，不考虑企业规模，从而促进镍选矿行业实现规模化。 

 

2 适用范围 

本标准适用于镍选矿业的清洁生产审核、清洁生产绩效评定和清洁生产绩效

公告制度。 

 

3指导原则 

制订清洁生产标准的基本原则是： 

对镍选矿主要从生产工艺与装备要求、资源能源利用指标、污染物产生指标

（末端处理前）、废物回收利用指标和环境管理要求五个方面来考虑。 

具体原则如下： 

符合清洁生产的思路，体现预防为主的原则，本标准完全不考虑末端治理，

因此，污染物产生指标是指污染物离开生产线时的数量和浓度，不是经过处理之

后的数量和浓度。 
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符合产业政策和镍选矿行业发展趋势的要求，根据镍选矿行业的特点，本标

准仅考虑镍选矿过程。 

因镍选矿行业的企业规模和管理水平差异较大，各个企业的指标值均相差甚

远，考虑到广大镍选矿厂的积极性，以及今后进行企业清洁生产绩效评定和公告

制度，将标准划分为三级。 

z 一级指标： 

达到国际上同行业清洁生产先进水平。此项指标主要作为清洁生产审核时的

参考，以通过比较发现差距，从而寻找清洁生产机会。国际先进指标采用公开报

道的国际先进水平指标。 

z 二级指标： 

达到国内同行业先进水平。国内先进指标采用公开报道的国内先进水平指标，

并参考有关的统计数据。 

z 三级指标： 

达到国内一般清洁生产水平，即基本要求。清洁生产水平指标是根据我国镍

选矿行业实际情况及其有关的统计数据，按清洁生产对生产全过程采取污染预防

措施要求所应达到的水平指标，并结合前期清洁生产审核活动的成果综合形成。 

同时，所有企业的末端排放必须达标排放。 

本标准力求定量化, 但对于一些难于定量化的指标，均给出详尽的文字说明。 

本标准力求实用和可操作性，各个标准指标均选取镍选矿行业和环境保护部

门最常用的指标，易于企业和审核人员的理解和掌握。 

 

4制订标准的依据和主要参考资料 

4.1标准的依据 

国家清洁生产中心于 2002年 4月下发清办函[2002]第 004号文“关于清洁生

产审计机构试点工作有关事项的通知 

4.2 主要参考资料 

① 《我国有色金属工业 2000年的发展前景和对策研究》中国金属协会 

② 《有色冶炼》 

③ 《国外金属矿选矿》 

④ 《中国矿情》，朱训，中国地质出版社，1999 

⑤ Nickel Outlook-2000 to 2010. W: Gordon Bacon等 
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⑥ 《世界镍钴生产厂家及公司概况》 

 

5 编制标准的基本方法 

5.1方法概述 

清洁生产标准的制订在国内乃至国际尚属首次，因此没有现成的标准或要求

可借鉴。本标准的制订严格按照清洁生产的定义，立足企业，以镍选矿为主线延

伸，最终确定从五个方面提出本标准的指标，即生产工艺与装备要求、资源能源

利用指标、污染物产生指标（末端处理前）、废物回收利用指标和环境管理要求，

它将行业生产知识和环保知识有机的结合，由此而达到通过对企业生产环节提出

要求，实现环境保护和可持续发展的目的。 

5.2 生产工艺与装备要求指标的确定 

    由于我国现阶段镍选矿工艺与装备与国外领先水平还有一定差距，而选矿工

艺与装备水平又决定了矿石的回收率、矿石品位以及能耗水平，因此，选矿工艺

先进程度、装备水平的高低以及整个设备的配套程度对企业达到清洁生产要求起

着至关重要的作用。经过与行业专家商定，将生产工艺与装备要求作为本标准的

一项指标。但因工艺与装备水平不易定量测量，因此，在本标准中对其仅做定性

描述。 

5.3 资源能源利用指标的确定 

资源消耗指标选择了镍选矿行业最常用的经济技术指标，镍选矿厂最大的环

境污染问题是废水、粉尘、尾矿及噪声，因此选择了处理吨原矿石新鲜水耗水量，

耗水量越大, 废水产生量将越大,对环境危害也越大，另外还考虑了选矿回收率和

矿石品位指标，其 5 项指标为：选矿回收率、新鲜水用量、精矿品位、电耗以及

伴生元素回收程度。由于金川公司是我国三大资源综合利用基地之一，且各项水

平均为国内领先水平，所以，该标准资源消耗指标的具体数值参照金川公司 2001

年统计数据, 并将此统计数据作为标准的二级指标，在此基础上稍作了调整。 

5.4 污染物产生指标（末端处理前）的确定 

污染物产生指标是本标准中最重要的指标,  它直接与环境有关，镍选矿过程

产生的污染物主要有废水、噪声、粉尘和废渣，结合镍选矿厂的实际情况提出了

三项污染物产生指标，分别为：废水产生量、粉尘产生量以及尾矿产生量。 

5.5 废物回收利用指标的确定 

镍选矿过程中，产生的废水和尾矿具有可回收利用的特点和价值，废水回收
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利用后，可大大降低新鲜用水量，同时降低对环境的污染；由于选矿技术水平的

限制，尾矿的再提取利用的可能性不大，为了减少矿石开采对生态环境造成的危

害，要求对原矿进行尾矿充填。不能充填的尾矿要采取闭库措施，要达到国家处

理及处置要求。  

5.6环境管理要求的确定 

 环境管理要求是一类定性指标，主要从企业是否进行了清洁生产审核、环境

管理制度是否健全以及环保措施实施是否得当等三方面考虑。 

 

6 标准实施的技术可行性和经济分析 

6.1 标准的经济分析 

本标准包括定性和定量要求，定性要求给出明确的限定或说明，对镍选矿过

程提出工艺和设备上的要求。另一类指标是定量要求，其指标用数值表述，例如：

选矿回收率、新鲜水用量、矿石品位、电耗，废水产生量、尾矿产生量等，这些

指标是镍选矿行业内部通常考核的经济指标，因此，它不仅不会给企业增加任何

经济负担，而且有了这些指标考核有助于企业管理水平的提高和减污增效。因此，

本标准在实施上与经济方面是可行的。 

6.2 标准实施的技术可行性 

本标准的提出从环境保护的角度出发,  立足企业，各项指标数值的确定参考

了镍选矿行业的技术经济指标，实现这些指标并不是高不可攀，技术难度不大，

但也不是轻而易举，只要企业经营和管理达到全国平均水平，均可达到三级要求。

本标准在实施的技术上是可行的。 

6.3 标准实施的可操作性 

为使本标准实施具有较强的操作性, 既不让企业高不可攀和望而生畏,  又使

所有的企业在做出一定努力后能够达标，通过与金川公司镍选矿方面的行业专家

进行了多次会谈，并对国内外的一些企业进行了资料查询，以清洁生产审核试点

单位——金川公司选矿厂的各项监测数据为依据，将金川公司的统计数据作为二

级指标，因为金川公司无论是从规模上，还是从工艺装备水平上以及管理水平上，

均在全国为领先水平。我们对全国的镍钴企业以及国外的部分知名企业从生产技

术水平方面进行了对比，其它企业达到这样的水平，实现这些指标并不是高不可

攀，但也不是轻而易举。说明该标准具有可操作性。 

我们共调查了 10家国内企业，6家国外较知名的企业。 
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其中：达到一级水平的有 3家，占总数的 18.8%； 

达到二级水平的有 4家，占总数的 25%； 

达到三级水平的有 3家，占总数的 18.8%。 

仅从国内企业来说，达到一级水平的企业目前还没有； 

          达到二级水平的有 1家，占 10%； 

          达到三级水平的有 3家，占 30%。 

 

 

项

目 

编

号 
企业名称 规模 

指标 

等级 

1 金川集团有限公司 
镍 5.5万 t/a  铜 6万 t/a钴 1000t/a  

铂族金属 1000kg/a和硫酸 35万 t/a 
2 

2 吉林镍业集团 

高冰镍 9500t/a、硫酸镍 15000t/a，铜

精矿 3500t/a、23000g工业硫酸、加工

1000t电解镍 

3 

3 吉林通化赤柏松铜镍矿 镍 450t/a，铜 150t/a  

4 阜康冶炼厂 电镍 2040t/a    3 

5 新疆喀拉通克铜镍矿 高冰镍，7285t/a  

6 会理镍矿 高冰镍 2500t/a  

7 四川铜镍有限责任公司 
电镍 5000t/a，镍冠 120t/a，硫酸镍

500t/a 
3 

8 
新疆哈密云峰选矿厂（新疆隆盛矿

业公司） 
处理原矿 5万 t/a  

9 青海化隆镍矿   

 

 

国 

 

 

 

 

内 

10 云南金平铜镍矿   

11 
西部矿业公司 

卡尔古利镍冶炼厂 
高冰镍 10万 t/a（镍金属量） 2 

12 鹰桥有限公司萨德伯里镍铜冶炼厂 高冰镍 6万 t/a（镍金属量） 2 

13 
国际镍公司（lnco） 

铜崖冶炼厂 
镍 11.5万 t/a、铜 12万 t/a、钴 1300t/a 1 

14 
国际镍公司（lnco） 

铜崖精炼厂 

镍丸，4.5万 t/a、镍粉，1.2万 t/a、

镍铁丸，1万 t/a 
1 

15 俄斯诺里尔斯克镍股份公司 
镍 10万 t/a、铜 29万 t/a、钴 1700万

t/a 
1 

 

 

国 

 

 

 

外 

16 
住友金属矿业有限公司新居滨精炼

厂 
电镍 3万 t/a 2 

注：指标等级是以国际和国内企业整体排序后的结果。 
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HJ/T xx-2002 

附表 1  国内主要镍生产企业概况 

机构名称 
地点及 
建厂 
时间 

规模（t/a） 主要产品 
主要工艺及先

进性 
备注 

金川集团

有限公司 
甘肃 
金昌市 

镍 5.5万 t/a   
铜 6万 t/a 
钴 1000t/a   
铂族金属

1000kg/a 
硫酸 35万 t/a 

电镍、电

铜、电钴、

贵金属、硫

酸、盐类 

选矿—火法熔

炼（闪速炉、电

炉）—湿法精炼

（电解） 

镍金属储量占

中国已探明总

储量的 70%以
上，铂族金属储

量已居全国第

一位。 

吉林镍业

集团 

吉林 
红旗岭镇 
1960年 

高冰镍 9500t/a硫
酸镍 15000t/a 
铜精矿 3500t/a 
23000g工业硫酸
加工1000t电解镍

高冰镍、硫

酸镍、铜精

矿、硫酸、

电镍 

电炉熔炼—转

炉吹炼 
 

吉林通化

赤柏松铜

镍矿 

吉林 
通化县

1986年 

镍 450t/a 
铜 150t/a 

镍铜精矿 
洗矿碎—磨矿

分级—混合浮

选—分离浮选 
 

阜康冶炼

厂 

新疆 
阜康县

1989年 
电镍 2040t/a 电镍 

采用硫酸选择

性浸出—黑镍

初钴—不溶阳

极电积湿法精

炼新工艺 

 

新疆喀拉

通克铜镍

矿 

新疆 
富蕴县

1988年 
高冰镍 7285t/a 高冰镍 

鼓风炉熔炼—

转炉吹炼 
 

会理镍矿 
四川 
会理县

1958年 
高冰镍 2500t/a 

高冰镍、铜

精矿 

选矿—回转窑

制粒、鼓风炉熔

炼—转炉吹炼 
 

四川铜镍

有限责任

公司 

四川 
成都市

1996年 

电镍 5000t/a 
镍冠 120t/a 
硫酸镍 500t/a 

电 镍 、 镍

冠、硫酸镍

高冰镍浮选—

熔铸—电器 
 

新疆哈密

云峰选矿

厂（新疆隆

盛矿业公

司） 

新疆哈密 处理原矿 5万 t/a
铜 镍 混 合

精矿 
破碎—磨矿分

级—混合浮选 
 

青海化隆

镍矿 
青海 
化隆县 

- - -  

云南金平

铜镍矿 
云南 
金平县 

- 高冰镍 -  
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HJ/T xx-2002 

附表 2    国外主要镍生产企业概况 

机构名称 
地点及 
建厂时间 

规模（t/a） 主要产品 
主要工艺及先

进性 
备注 

西部矿业公司 
卡尔吉利镍冶炼厂 

西澳大利

亚卡尔吉

利 

高冰镍 10万 t/a
（镍金属量） 

高冰镍 
闪速熔炼—转

炉吹炼 
- 

鹰桥有限公司萨德

伯里镍铜冶炼厂 

加拿大安

大喀省鹰

桥镇 

高冰镍 6万 t/a
（镍金属量） 

高冰镍 
电炉溶炼—转

炉吹炼 
- 

国际镍公司（lnco） 
铜崖冶炼厂 

加拿大安

大喀省萨

德伯里 

镍 11.5万 t/a 
铜 12万 t/a 
钴 1300t/a 

高冰镍 
闪速熔炼—转

炉吹炼 
- 

国际镍公司（lnco） 
铜崖精炼厂 

加拿大安

大喀省萨

德伯里 

镍丸 4.5万 t/a 
镍粉 1.2万 t/a 
镍铁丸 1万 t/a 

镍丸、 
镍粉、镍铁

丸 
中压羰基法 - 

俄斯诺里尔斯克镍

股份公司 

俄罗斯 
泰梅尔半

岛 
1935年 

镍 10万 t/a 
铜 29万 t/a 
钴 1700万 t/a 

电镍，电

铜，电钴 

电炉熔法—转

炉吹炼—高冰

镍分离—阳极

熔炼—电解 

- 

住友金属矿业有限

公司新居滨精炼厂 
新居滨精

炼厂 
电镍 3万 t/a 电镍 MCLE精炼法 - 

注：国外厂家较多，仅列出几个比较有名的，详细资料可参见《世界镍钴生产厂家及公司概

况》一书。 
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